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Stroj na plnéni prasku

MODEL: SBF-100-V1, SBF-100-V2
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1. PFed uvedenim do provozu si pozorné preététe a pochopte viechny MONTAZNI A PROVOZNI POKYNY. 2.
NedodrZeni bezpecnostnich pravidel a dalSich
zakladnich bezpecnostnich opatfeni mize

zpUsobit vaZné zranéni osob.
OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Dulezita pfipominka 1.
Pred pouzitim si peclivé prectéte navod k produktu a ujistéte se, Ze rozumite vSem

bezpefnostnim varovanim a opatfenim pfi pouZivani a Ze je dodrZujete.

2. NepouZzivejte tento produkt k jinym Gceldim, neZ k tomu urcené, abyste predesli
neocekavanym rizikm.
3. Tento produkt je pouZitelny pouze pro uZivatele ve stanovené vékové skupiné a

rozsahu pouziti. Prosim, pfisné dodrzujte pfislusna vékova omezeni a varovani.

4. Pokud se na vyrobku vyskytnou néjaké abnormality, okamZité jej pFestante

pouZivat a obratte se na poprodejni servisni stfedisko pro konzultaci nebo zajiSténi opravy.

PoZadavky na prostredi pro pouZiti 1. PouZivejte
prosim v suchém a dobFe vétraném prostredi, abyste se vyhnuli extrémnim podminkam

prostfedi, jako je aktivace vody, vysoka teplota, vysoka vihkost a extrémné nizka teplota.

2. Vyhnéte se pfimému slune¢nimu zérfeni nebo kontaktu se zdroji ohné, abyste predesli poSkozeni
produktu nebo poZaru.
3. Zajistéte stabilni prostfedi pro pouZzivani a zabrarite narazu nebo padu produktu, aby

nedoslo k poskozeni.

Pokyny k bezpe¢nému provozu 1. PouZzijte

prosim vhodny zdroj napajeni a napéti a nepouzivejte poSkozené napajeci kabely nebo
zastreky. 2. PFi pouZzivani tohoto produktu

nezkratujte obvody ani nepfipojujte neodpovidajici zafizeni, abyste predesli rizikm, jako je

Uraz elektrickym proudem nebo pozar.
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3. Pokud na povrchu vyrobku najdete cizi predméty, okamZité prestarnte pouZivat a odstrarite

cizi pfedméty, nez budete pokracovat

pouziti.

4. PFi dlouhodobém nepretrzitém pouzivani tohoto vyrobku si prosim véas odpocirite, abyste predesli
nadmérné unavé.

5. Nezapojujte ani neodpojujte sitovou zastréku mokryma rukama, abyste predesli riziku Urazu
elektrickym proudem.

Udrzba a tdrzba 1. Vyrobek

pravidelné udrZujte a Cistéte. Pred CiSténim odpojte napajeni a otfete jej suchym hadrikem.
Davejte pozor, abyste nepouzili alkohol, roztoky kyselin nebo zasad atd. 2. Pokud se vyrobek delSi
dobu nepouZziva, okamzité odpojte napajeni, abyste

uSetfili energii a prodloufZili Zivotnost vyrobku.

3. Nerozebirejte vyrobek ani nevyménujte soucasti svépomoci. Pokud narazite na jakékoli zavady,

obratte se na poprodejni servisni stfedisko.

Opatfeni pro nouzovou manipulaci 1. Pokud

se s vyrobkem vyskytnou neobvyklé situace nebo nehody, prestarite jej prosim co nejdfive
pouzivat.

Pokud zjistite pFehfivani, koufeni nebo abnormalni zvuk, okamzité vypnéte napajeni a kontaktujte
poprodejni servisni stfedisko.

2. Pokud produkt zahrnuje nouzovou situaci, kterd mize ohrozit osobni bezpec¢nost, zavolejte

prosim v€as zachranné &islo.

USCHOVEJTE TYTO POKYNY
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MODEL A PARAMETRY

Modelka SBF-100-V1 SBF-100-V2

PR Granulované a praskové materialy. Ne moucné
Vhodné ¢astice P y

materialy, hladké povrchové ¢astice

Velikost ¢astic ®5 mm ®5 mm
Rozsah pInéni 1-99,9 g 1-99,9 g
Napéti AC 120V 60Hz AC230V 50Hz
Vykon (max.) 550W 550W
SCHEMA STRUKTURY
1.
=i —u\ﬁ

1. Role 2. Pevna montaz 3. Vystup 4. Stroj na uzavirani félie
. Rukojet' 6. Sitovy vypinac 7. ovladaci panel 5 8 . Stroj na pInéni

prasku 9. Nasypka
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KOMPONENTY
Modelka SBF-100-V1 SBF-100-V2
Dily
Stroj na plnéni prasku x1 x1
Stroj na uzavirani folii x1 x1
Otevreny kli¢ (10 mm) x1 x1
Otevieny kli¢ (14MM) x1 x1
Napéjeci kabel %2 x2
Signalni drat x1 x1
Uzivatelsky manudl x2 x2
Pevna montaz x1 x1
Trubka z nerezové oceli x2 %2
Pozinkovana trubka x1 x1
PFepazka x2 x2
Stop Collar x3 x3
Ploché tésnéni x1 x1
Jaro x1 x1
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OPERATIVNI INSTRUKCE

—
2.Nainstalujte pozmkov y z nerezové oceli na ¢tvercové trubky postupné podle

Pozinkované trubka

Y

=

Trubka z nerezové oceli
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3.Nainstalujte prvni dorazovou objimku. Potom postupné nainstalujte pfepazku (A), tésnéni (B) a
pruZinu (C). Nainstalujte druhou dorazovou objimku a fadné stisknéte pruZinu. Poté nainstalujte roli
félie a druhou prepazku a zajistéte je tfetim dorazovym limcem, jak je zndzornéno.

A

B

| 44,«4“\1
) "q? x\\
| .

U

POZNAMKA: Film

role je zarovnana se

stfedem

sacek jig.
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4. Félie pwmi EaF, jak je m\ézornéno.
Lt b\ e
}— ) h

5. Vytdhnéte félii a p ji B d na polovinu. Poté ofiznéte ostry Ghel
z predniho konce filmu, jak je z éno. |:>

6. Rozlozte slozenou folii a prteji doll do sacku, abyste@ili pripravek podle obrazku.

J
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8. Protahnéte folii stredem paru €ernych vale¢kd. Potom otolte rukojeti o 90° proti sméru hodinovych rucicek a tento

par Cernych vale¢kl upne félii podle obrazku.

=
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9.Vyrovnejte dva porty stroje a pripojte je pomoci signalniho vodice, jak je znazornéno.
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Upper temperature Length
- _
Lower temperature Quantity
Uppertemperature (@ Stop @
T
Lower temperature @y Run @
Upper temperature adjust Length adjust
3
+| |- + |-
J

Lower temperature adjust

1
7 i Joy ly Ii’ull1 Cut
o —t Set } y

1. Horni teplota: Zobrazte vertikalni teplotu t&snéni.

. NiZ3i teplota: Zobrazte teplotu tésnéni zarezu. 2 3 . Délka: Zobrazuje délku nastavené
tasky. 4. MnoZstvi: Zobrazte pocet uzavienych
sackd.

. Nastaveni horni teploty “+": Zvy3te vertikalni teplotu tésnéni. 5 6 . Nastaveni horni teploty “-": SniZte

vertikaIni teplotu tésnéni.

. Stop: Zastavte stroj. (Cervené svétlo, kdyz se zastavi) 7 8 . Run: Po
dosaZeni teploty se kontrolka rozsviti zelené.

. Uprava délky “+": Zvétseni délky sacku 9 0. Uprava délky “-":
Zkraceni délky sacku 11. Nastaveni nizsi teploty “+": Zvyste
teplotu tésnéni zarezu.

2. Nastaveni nizsi teploty “-": Snizte teplotu tésnéni zafezu. 1 1 3.Jog: Manualni testovaci klic.

Set: Chcete-li nastavit vnitfni funkce, podrzte stisknuté.

1 4. Nula/mnoZstvi 1 5.
Tah: Rugni stre¢ovy vak. 1 6. Rez:

Rezani ruéniho sacku.
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Navod k obsluze 1. Umistéte dva
stroje do stabilni polohy s podavacimi porty v jedné linii. 2. Zapojte napdjeci kabel a zapnéte
vypinac. 3. Nastavte pracovni teplotu uzaviraciho sacku. (Doporucuje se

nastavit teplotu mezi 100 a 140 stupni Celsia. Zalezi na materialu félie.)

4. KdyzZ teplota dosahne nastavené hodnoty, prvni zkuSebni stroj vyrobi 3 az 5 prazdnych

pytld.

5. Zapnéte oba stroje, aby se automaticky plInily a uzaviraly sacky.

Tipy: Délku sacku Ize nastavit podle potfeby naplnit poZzadované materialy.

UDRZBA

1. UZivatel si vybere mnoZstevni plnici stroj vhodného sortimentu podle uvedenych produktd. 2 .Stroj
obsahuje pFesnou elektronickou vahu, je

zakazano byt

nadvaha. 3. PFi

pouZivani udrZujte stroj ve vodorovné poloze a stabilni, aby nedoS$lo k velkému

vibrace nebo néraz; jinak mdze dojit k poskozeni.

4.Po pouziti prosim ocistéte material a udrZujte stroj €isty. 5.Pokud stroj nepouzivate,

vyprazdnéte materialy a uloZte jej na vétraném a suchém misté.
6. Po kazdém pouZiti vycistéte produkt a filtr v€as.
7. Vyrobek udrzujte venku vzdy ¢isty.

Vyrobek skladujte na suchém a vétraném misté.

Pokud je pojistka poSkozena, vyménte ji podle obrazku.
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RESENT PROBLEMU

Pojistka

Problém Mozn4 pricina Mozné Feseni
Napéjeci kabel neni spravné Znovu pfipojte napajeni
Produkt ne e
. zapojen sndra
prace

Porucha pojistky

Vymérite pojistku

Vyroba tasek se zastavila

Role filmu je obracena

dold.

Znovu nainstalujte roli filmu

Signalni kabel neni zapojen.

Rukojet' se

Znovu pfipojte signalni kabel

nevratila.

Rukojet se otaci zpét

na misto.

Filmova role neni

zajisténo

Filmova role znovu fixovana

Utésnéni sacku neni dobré

Teplota tésnéni je

pFilis nizka.

Teplota tésnéni je prilis vysoka.

Nastavte vhodnou teplotu
jako

doporuceno
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